
7. тЕхничýскоЕ оýслуживлнив

Прфшашчmхиfi осtФр п reшвGOкое обоtужшппе рф*r прохзводliъ ýдФýЕцlц1
осуцl€ом:

Прчишку кавшов резака m хагар8 f, прtывку в ааиациовflом бензппе (поmе чеm
тщавьно прооушmь).

Iфоаерку гврмоиtноов рвьбовых х пшньц соедивевий, эеши€й резжа с помоrцью
*здую шв'чрЙ дашснием 1,0 Мпа (l0кгс/сш2) в шве с водой.

Прп рGмоre рёжs вФ дeши дWны бьш очицены Ф вещФтвl кФорые могуI ашвшо
реmроваf ь с киmородом при frормsJtьных уOлош,q т,е. раFЕорreлёй вl фЕоre углеФдорода,
м&Ф и жирв, ,II,m смазки уmmитgьяых кмец с,пйуФ испольюю lИАТИМ42l ГОСТ
ИЗЗ-80 ши друruс омаючхыс вещива, првrcлные вля рабm Ё киФороде прв наксяцшьном

рабочеи дшеяик л иакоимt ьЕой темперагур (ГОСТ 2909Ф9t).
Полвый срок вryжбu до списанш дп р€зшоr тцпа (MАЯK-2-01D уоавошен 2,5 rcдв.

Крrтерием предельБого собояrпr яшяýся и!ноý седла &шш fiа uфину бшее 1,5 мм. По
истgчеЁию sillмqоffных показffгелсй я!дtrrе шыиаflgi lз экспrryатации и напрмtrя в

ремоm ши подЕрг8mя упдизацяи Ё зев'|симоии fr состоянш ицелия_

8.рЕкомЕнмции по БЕзоItлсноЙ утиJIизлции оБорудовдния

ДЕ утшизstдrи оборудоffiяr дл, гмшаиенноfi обрабши необходимо швободпь
яздmиg ff немtrшических дffiей ц сдrь мgтшffчеокис, лбунЁыi дmи 8 метшолом,

Е. ГЛРЛНТИЙНЫЕ ОБЯЗЛТЕЛЬСТЕЛ

Прелпрmиеязrмовmшь гфдшируа ФФвQтсmие резffi тфовшиiм ту 3@5,00l,
46514075-04 при соблюдснии правш эксшуmluп и хршевш.

Гарffiйный ýрок экопrrytr&цЕи - 12 мmяцев с дm вюда в экспJryтацш, цо яе бшщ l8

"есяцiв 
с даты кзl.фш9пш. По шпршш ltраmиа обрвчЕъсr к пофциtу (прдшIry)

продуruи,и.

. 9. свидЕтнIьство о IIриЕмкЕ

Рэк инжеmрныfi мя рёзки иши sМАЯК,2,0lл по ТУ 3645401-46514075,И иэшаt и
признан rcдным к эксшуаmции,

Даm выrryока.

огмgка отк о

Аддýsдцgrcffiд
Россля, 109004, г, MocKBg Шшgпугивскиi пер,,

ш, (а95)777-65-49, фака (495) 9l5-58-26 rм.midýot.ru

IIIучньшроизводственнOе объOдшнение двтогевпой техfiикtl

ООО (НПО МИДАСОТ))

пАспорт
t,нлзнлчtниЕ

Резжц uпа <MAЯK-2{ll (дме пО reкеу - <рзаш) предванsчеiы дя ручвой
киOлородвой рЕзки Еизrоуrлеродифlх и пиtrколегировавнш фGй ý иапольюlшtrем в

"ачелве 
rcрюiеrc пропвн-6}тайs (flп РЗf[) в смоси с хиспородом чишой sе sже 98,ýОlо по

гост 5593,
Реик лвrcтаыивgся по ТУ 3645401-465140?5-04 в Фffiвffи с цФованияrш ГOСТ

l2,2,0o8, видs шкмffичфкого иqпФв€пшя УХЛ| и Tl по ГоСТ l5l50, но ллr рабm прн

темперауре охружшщей среды m шюс 450С ло мивус l50C юрючий в * rрпш-буган,
оборlrлош*е .ошвfлсвуff дешарации сшвемввя трбопвиям Тр Тс <о бmпасвми

машлв к оборуловани>,

ffit

2. тЕхнIлtlЕскАя хдрдктЕр!lстикд

Тощtа рврезаемоrc мщд, мм

3.комплЕкт постАвки

(МАЯК -2-0lD (до 100мм)

<ММК -2-01> (до 200мм)

<МАЯК -2_01я (до ]00мм)

4.устройство и принциtI рлБоты рЕзАкА

Резж соооит tз ствола и flщовечвика с комплепом смеяцых мувдштуков.
Ствол резака имеет вепши для пуска. перекрь!тия подачи и реryлировавЕе расхода

rислорода и горючего газа подогре8ак]trlего пламе!и и режущего кислорода. К стволу по рукавам
через соответФвуюцие шryцеры 11одаФся кислоFод и горючuй газ Наконечник резака состоит
иtгоfовки sхптогуюпооJнойтрlfпеполастсярсжчrчпйьисrород,зrl,r]lгчгой_rорючмсмесь.
прщвариlеJIьцо сillсшиваqсь в счс(ttтельной калrеlе

В головке устаноФены вн}тренняй и нарчжньlii мувдштуки, ГорючФ смесь истекаФ в
атмосферу по мицевому KaHfuIv мундшryков. Режуций кислород - по центрмьноьry каншу
BH}TpeHHeIo мундшIука

IЬавпое реryлирование мощt!ости лламенн и состава горючей смеси на кахдом номере
мундштука производится вентrlqям, Сryпеячатое - осуllестФtrся сменой мундштуков в
соответствии с таблицсй l.

5. укАзАниЕ мЕр БЕзоплснOстл1

Прrt эксшуатации резака необхолимо соблодать:
-<Межотраслевые прдвила по охране труда при лроизводстве ацФилена, кислорода, лроцфсе
напьшеяия }l лаошаменной обработке м9тшов>, ПOТ PM-i9-200l;
<<l1равила устройфва и безопасной эксшуатации сосудов, работаюц{х ilод лащеIiиемD,
пБ-03-576_03,
-<Система стаялартов безопасяоmи труда(СсБТ). оборулование и аппараryра дm
газопламенной обрабстки NleTшcB ц термilческого яапьшения покрыгий Требования
безопаоаости> ГОСТ l2.2 008;
<<Правша безоласноФи в газовом хо]яйствеr, ГБ l2.З68-00,

Производственво9 помещение лолжяо отвсчать требованим <Санитарных ворм
промышлепнь!х предпрrmиr'i) СН 245-?l и (ПрФивопожарным требомниям предприлтий и
васелеппых ltecT> Снип ПА 5_80

Приработесрезаком ваоткрь!томвоздухестемпературойниже5ОСпропаповыйбшлови
редупор должаы н*одиться в oTaшIJBaeMoM помещений,

!ля зщлrты глаз необходимо пользоваться очками по ГОСТ l2,401З со сsбофшьтами по
ост 2 1 _6-87,

!ля зациты от иокр метща рабочий должен иметь одежду из мотной брезентовой ткаgи.
К работе с рез&ком допускаются лица не моложе l8 лет, процедшие медицинское

освидетельствоваяие, соотвелствующее обучение, проверку знаний требований безопасности и
имеющие праffiические яавыки ло обслуживаяию даниого оборудования

рабочее меmо должно быть обеспечено средства[rи пожаротушенttя (огниушитель, ящик с
песком)

I1ерел начшом работы иеобхсдимо убедfrься в отсутствии противода&lеllйя в канале
aорючего гаа резака (лля этого отсоедйнить рухав горюче.о laa. открь!ть вентtlль кrlсjlорода
подогревшшlего MaMeHil н к открьггом}- штуцсру горючеiо гаа поднес1ll полоск} IoHKoii
бумаги, которu долхна притягиваr,ься),

Необходимо следить за гермfrичностью уплотлсния головки резака с муfiдшц-коNл в
проu(ссс рабоъl t! п(р!одичaски подтqгйuJtь нарyжllый мун]шп к

При псяыеuии !д,qдlщ2]ts и-qи 9бщQф_удзрд плалrени необходимо быстро закрьгь вснтlrпь

режущего кис.!орода, вен1l{rь горючего гаа и вешиль киспорода подоrрёвающего шамени
Нагар яз выхсднь,х кавшов [r]/ндштука необхолиttо прочищать медной }аостренной

лроволокой
ВНrtПIД}IИЕ! fIря ковтаФе кишородд с MaФaмltj жпрамu, матервшl^мй

оргfl uяческого провсхохlев!я происrодит взрыв|
ЗдtIРЕшдЕТСЯ:
- помещать резак с целью оклжлеяи в воду мil снег;
- лрочищать N!) нлluryкIt стФьной проволоьой,
- лользоваться рукава!iи для подачи газо9 в резаках, не соФветстаующих ГОСТ 9356,

иллеюцих дефекты

6. подгот,овкА к рдБо,l,Е и порядок рАБо,гы

Перел начмом рабm-ы осмотреть резак и убедlпься s отсутстsии внецних Ilоврежденlti! н
загтlязненш сопловой чаmи р+зака.

ГIроверить правшьЕость присоедиsсния рухавов к резаку: кислороднь!r'l присоеди!ить к
шryrlеру с правой резьбоlt, горючего г8а - к штуцеру с левой резьбой

Перед присоединением рукава горючего rаза убедиться в отсутФвии прmиводавления в
kмulax Фрючего вза резака, дш этогоi

_ полностью открыть вектши подоц)сваемого кuслородс и горючего газа;
- отреryлировать рабочее давrение кисл(}рода веmLсем на релуюоре (разлел 2)
- к Фкрытому штуцсру горючего aаа поднеФи полоску тонкой бумаш, котэрм, при
Фсwствии противOдашения должва притягиваться к нему
Проверить гермФичность всех соединений резака с помощью мьшьной эмульсии (при том

мундшryк заглушить) Утечка гшов не догryсхается.
- Зжечь и отреryлировать пламя требуемой мощноси, шя этого: закрытъ вентши резака;
- отреlулировать давление гюов (в соогвФФвяи с раделом 2) вентилями на редукторц,
- открыть 1/4 оборФа аенгиль подогревающего кислорода и яа l/2 оборота вентиJIь горючеrо
гвц зажечь истекающую горючую смеOь)
- 0те[улировать вешшями на резакс мощнойi и соOтав мамени,

В ýлучае вечстойчивого гоDения ши сDыва пламени, умеаьцlиlь величины дашевия гвов в
пределах значений, указанных в таблице l

Пуск режущего кишорода осущеФвmь открытие!t соо.lвтствуюцего веяfшя на l/2 и более
оборmа

При ншичии неправильной формы гшамепи погасить резак и прочистить входны9 канмы
мvндштука медной заостревilой провплоrой,

При нUlичии возяиNhоreния обратною члапа пламени логасить резак, оыадить мундшryк,
прочиФить его каяшы и лродуть киолородом,

Гащеfiие плшени производить в Федуюцей последовательности:
_ закрьпь вентиль режущего кислорода;
- медленно закрьmь веfrиль горючсго гаа,
- закрьrь вентиль подогревщцего кислорода,
- перекрыть подачу г8а ва псrcчнике газолитанш


