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нщначение

Ре.lцrкгор бал:lонный аммиачный БАМО*i,2-1 предназначен для понIDке-
ниrI давлениrI газообразного аммиака и другкх агрессивных и неагрессивньtх
гtlзов, посцшающих из магистрали (исп. 06.98) шrи из ба-плrона (исп. 09-98) и
автоматического подцержан}ш заданного рабочего давлен}ц постоянным.

Релуктор предназначен дJIя использованиJI в установках для нанесения уп-
рочнJIющюr покрытий надетали машин и инстр}ъ{ент, в гrlзоприготовительньIх

установках и электропечах при термообрабоже издеJIий и в других процессах.
, Ре.щrкгор выпускается поТУ 26-а5-25-84.
Редrктор изготавливается в кJIиматическом исполнении У4 и Т4 по

ГОСТ 15i50, но для работы в,интервале температур окружающей среды от
гlгшос 10 С до плюс З5 0 С.

.ЩекларацIluI о соответствии требованиllм ТР ТС 0i0/2011 <О безопасности
маIпин и оборудованиJI) ЕАЭС N RU Д-RU.РА01 .В37|З4/2| зарегистрирована
в Едином реестре, срок действия по 28.03 .2026,
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хIIическая ха iIcTE{ý{a

.I iаименование параметров
Норма

(псп. 06-9{i) (псп. 09-9В)
Prlc. 1

.Щавление газа на входе, МПа (кгс/см');
наибольшее
цаименьшее

1,б (16,0)
а,2Q,0)

Прогryскная способность, м'/ч,
цри входном давлении 0,2 МПа (2,0 кгс/см2)
и рабочем давлении l0 кПа (0,1 кгс/см2),
не менее \.2
Рабочее давление, кПа (кгс/см')
наибольшее
наименьшее

50 (0,5)
10 (0.1)

Габаритrrые размеры, мм, не более (LxExH) 2З5х200х140
Массq кг, не более ,)\

2^45

Присоедиrштельные размеры Со шryцером
(нигшелем)

С накидной
гайкой

Наличие MaIloMeTpOB Имеются
,Щрагоценныо металлы в изделии нс применJIются. Корпус ред5поора изготtвливается из не_

ржавеющей сгали 12Хl8Нl0Т, масса корпуса не более 0,58 кг

комплектность
Рещктор в сборе l
Паспорт (ланный) 1

Устройство п прппцип работы
Принципиальное устройство ред.ктора и способ присоединения к источ-

нику питания г€вом показаны нарисунках 1 и 2.

Понижение давлениJI г€ва в редукгоре происходит ttугем его одноступенча-
того расширениJI при прохождении из камеры высокого давления В через за-
зор межд/ седIом и кJIапаном роддирующим в камеру рабочего давления Г.
. Подача газа от ред/ктора к потребителю производится по трубопроводry,
присоединяемому к ниппелю вьtходного шrryrцера. Направление подачи газа
через редrктор определяется стрелкой на корпусе

Кокгроль величин давлений на входе и вьtходе из ред/кторов (исп.03, 12)
осуществJIяется маномЕтрами, установленными на техлологической лиЕии.

В комгшекг редуктора входят манометры, выполнrIющие функции индика-
торов давления. Манометры изготовлены в исполнении дIя агрессивньtх гilзов,
в том числе для аммиака. Класс манометров не регламентируется.
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Меры безопасttости
При эксплуатации редуктора соблюдайте: <<Правила промышленной безо-

пасности при использовании оборудования, работающего под избыточным
давлением)) и ГОСТ 12.2.008.

Зёпрещается быстрое открывание вентиля баллона или магистрали при по-
даче газа в ред/ктор.

Присоединительные элементы редуктора и вентиJu{ должны быть чистыми,
не иметь никаких повреждений. При работе с аммиаком и агрессивными гzlза-
ми помещение доJDкно быть оборудовано приточно-вытяжной вентr.rляцией.
Реryлярно перед запуском редуктора в рабоry проверяйте обмыливанием гер-
метичность разъемньlх и неразъемных соединений редуктора и сопрягаемых с
НИМ КОМП/D/НИКаЦИЙ.

При любой неисправности немедленно закрыть запорный веrггиль перед ре-
дуктором, выпустить из редукгора газ и устранить неисправность.

Категорически запрещается производить подтягивание деталей или
какой-rrибуль лругой ремонт, еспп редуктор находится под давлеIIIIем га-
за!

,Щетали ред,ктора изготов'лены из материапов, стойких в среде агрессивньгх
гzIзов: ,из неря€веющей стiLпи и фторопласта - 4.
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1- винт рсгулирующшl"r; 2- гаliка; 3- упор; 4- рабочая пружнпа; 5- крышка; 6- дпск HarKrrпrtloй1 7- мепr-
брапа; 8- шпиндеJrь передаточпый1 9- паправляющая; 10- седло; l1- гайка яакидная; 12- проюrадка;
13- uиппель; 14- корпус; 15- заглушка; 16- прlrкина; 17- к.папап редуцrrрующпii; 18- гаriка ItакlцIIJlя;
19- прок.ладка;20r 21- манометр. '8
В - камера высокого даRIlенпя; Г - капlера рабочего давлеlrlrя. Р, 
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Руководство tlo эксплуатаци п
Перед установкой редуктора, убедитесь в исправности присоединительньlх

элементов. .Щля обеспечениlI стабильной работы peJцyl$opa аммиак, подавае-
мый в редуктор, доJDкен бьIть очищен от масла, грязи и постороннlаi прrпrесей.
'' Обратите особое вIIимание IIа стреJIку, указывающую цаправлецие по-

тOка гдlа, расположенпую на корпусе редуктора-
Присоединив ред}ктор, проверьте герметшшость соединений.
в сrг5.чае нарушения герметичности соединений корпуса с крышкой, нип-

пелеЙ СО пIц4]ерами, корtý/са с манометрами и загJý/шками необходимо под_
тяц/ть резьбовые соединениrI, предварительно cHrIB давление в редукторе.

Реryлирlтощий виlгг на ред/кторе устанавпивается на требуемое рабочее
давление и коЕгрится гаfoой.

'При необходимости йзменения иJIи снrlтиrt' рабочего давJIен}ul отвершгrе
ltонтргайку винта, отреryлируйте винтом необходимое рабочее давление - не
более 50 кПа (0,5 кг/см2),и закоIffрите гайкой.

По окончании работы закройге вентипь на входе в ред/ктор, выпустите газ
и освободите рабочуто пружину, выкрутив реryлировочный вшrт.

Показатели надежности: 95% наработка на откЕв - 2500 ч; полный 95% срок
сrУжбы - 4,5 лет. Крлrгерий отказа - нарушеIме герметичности уплотняюlцIтх
поверхностей кJIапана и седла, разрыв мембраны. Крrтгерий предельного с0-
стояния - выход из строя корпусньгх деталей.

PeMorrT редукгора. связанлrьй с частичной рIли поrпrой его разборкой, дол*
жен производиться лицrll\,{и, назначенными администраrц,rей и прошедпими
об5,.rение ремоЕry газовой аппаратуры.

При ремоrrге редaкгора рекоменд/ем использовать запчасти, изготовленные
нашим предпрlбtтием.

Свидетельство о приемке
кгоil баллоl lllый арtмиачItьiй

БАМО-1,2-1 (псп. 06-98) (завод. код 015543)
БАМО-1,2-1 (псп. 09-98) (завод. код 015553)
изготовлен и соответствует техническим условиJIм ТУ 26-05-25-84, испьгган и
признан годным

,Щата выпуска

Гараштии изготовителя
Гарантийный срок 12 месяцев со д}ш ввода редуктора

не более 18 месяцев со д}ш выпуска изделия.
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